                                      ŠNEKOVÉ DOPRAVNÍKY  DŠK a TŠ
technické podmínky
Použití: 
Šnekové dopravníky se používají na dopravu materiálu ve vodorovném směru. Jsou určeny pro sypké neabrasivní a nelepivé materiály.

Typy: 

	DŠK
	100
	160
	200
	250
	320
	350
	400
	500
	a dle požadavku zákazníka

	TŠ
	100
	160
	200
	250
	320
	400
	


Označení:

DŠK – dopravník šnekový

TŠ – trubkový šnekový dopravník

Popis:

šnekové dopravníky se skládají z:

a) podstavy pod motor včetně motoru /síla dle délky a průměru DŠK, TŠ/

b) šnekového žlabu

c) šnekovnice včetně trubkové hřídele

d) závěsného ložiska /u větších délek DŠK, TŠ/

e) horního víka

f) vpádového a výpadového hrdla

g) koncového ložiska
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Podstava pod motor je tvořena dvěma tyčemi o profilu U, které jsou kotveny do čela šnekového žlabu a jsou zároveň vyvzpěrovány pásovou ocelí.

Jako pohony jsou použity elektropřevodovky firmy LENZE, NORD nebo PSP (přerovských strojíren).

Přenos kroutícího momentu pohon-šnekovnice je zajištěn pomocí Hardy spojky. Šnekový žlab je hraněný a stáčený z plechu o síle 2 mm viz. nákres. Závěsné ložisko slouží jako kluzná podpěra šnekovnice u delších dopravníků. Skládá se z objímky /kulatina/ a silonové výstelky. Horní víko je z plechu o síle 1,5 mm a uzavírá šnekový žlab.   

Vpádová a výpadová hrdla slouží pro přivedení a odvedení dopravovaného materiálu. Dle potřeby lze osadit více vpádů i výpadů. Koncové ložisko slouží k valivému uložení šnekovnice. Jedná se o naklápěcí ložiska uložená v ložiskovém tělese.
tabulka č.1
	(
mm
	výkon

t/hod
	doprav. délka

m
	otáčky šneku

ot/min
	výkon motoru

kW
	rozměry

mm

  A         B

	100


	1,5


	do 5

do 10
	130

130


	0,75

1,1


	650

750


	300

400



	160


	6
	3 - 10

10,5 - 20

20,5 - 30


	153

156

156


	1,1

2,2

2,2


	750

850

850


	400

500

500



	200


	12


	3 - 10

10,5 - 20

20,5 - 30


	153

156

160


	1,1

2,2

4,0


	750

850

1000


	400
500
700


	250
	20


	3 - 10

10,5 - 20

20,5 - 30


	115

115

116
	2,2

4,0
5,5
	850

1000

1050
	500

700

750

	320
	29


	3 - 10

10,5 - 20

20,5 - 30


	90

90

103
	2,2

4,0

5,5
	850

1000

1050
	500

700

750

	400
	40


	3 - 10

10,5 - 20

20,5 - 30


	85

85

85
	4

5,5

7,5
	1000

1050
1200
	700

750
900


Uvedené výkony platí pro materiály, které mají objemovou hmotnost 750 kg/m3. Pro materiály s objemovou hmotností 400 – 500 kg/m3 se pohybuje výkon na polovičních hodnotách uvedených v tabulce č.1. U prašných materiálů (vápenec, sádra) provádíme ucpávky proti prašnosti.

tabulka č.2

	DŠK (
	100
	160
	200
	250
	320
	400

	C /mm/
	170
	260
	320
	370
	440
	480

	D /mm/
	140
	240
	280
	340
	400
	470

	V /mm/
	110
	210
	260
	300
	360
	440

	S /mm/
	110
	200
	240
	280
	350
	420


stavební nároky: viz nákres a tabulka
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Doporučená maziva:
	valivá ložiska
	mazací tuk NH2, V2

	elektrické převodovky
	olej dle typu převodovky


Záruka:

12 měsíců od uvedení do provozu, nejdéle 14 měsíců od dodání zákazníkovi.

Příklad objednání:

Objednávám 1 ks DŠK 160, L=4,5m s 2x vpád a 4x výpad, kde L = délka žlabu bez pohonu.
Zkoušení:

Každý stroj se zkouší jednotlivě ve výrobním závodě a po namontování v provozu.
1. Ve výrobním závodě se kontroluje:

a) správnost provedení dle sestavních výkresů

b) lehký a klidný chod

2. Po namontování v provozu se kontroluje:

a) správnost provedení montáže

b) mazání a teplota ložisek

c) lehký a klidný chod stroje

d) funkce stroje

e) výkonnost stroje

f) příkon stroje

První spuštění stroje:

3. Před spuštěním stroje překontrolujeme, zda jsou splněny podmínky pro bezpečnost a ochranu zdraví při práci a následující body:

a) Zkontrolovat, zda je v převodovce variátoru olej, případně jej doplnit pod červenou značku.

b) Při prvním spuštění zkontrolovat, zda se šnek otáčí správným směrem (při pohledu na řetězové kolo nebo spojku proti směru pohybu hodinových ručiček)

c) Zkontrolovat, zda-li jsou namazána kul. ložiska šneku.

d) Zkontrolovat zda jsou všechny rotující části zakryty chránítky.

e) Zkontrolovat elektroinstalaci – zda jsou dodrženy všechny příslušné normy a předpisy.
f) Zkontrolovat souosost hřídelí elektromotoru a převodovky – případně znovu přestředit.
Doporučuje se, před naplněním zásobníku surovinou, nastavit při prvním spuštění za chodu šneku naprázdno, nejnižší otáčky.
Takto je stroj připraven ke spuštění.
Údržba:
4.

a) Jedenkrát měsíčně se domazávají kuličková ložiska šneku tukem NH2 podle PND 25-024-69 a kontroluje se stav spojky (opotřebení hardy spojky), dále se kontroluje stav opotřebení šnekovnice.

b) V pohonu se olej mění po 16 000 motohodin.

c) Údržbu smí provádět pouze pracovník s příslušnou kvalifikací, po podrobném seznámení s funkcí stroje.
d) Udržování a opravy mohou být prováděny pouze za klidu stroje. V každém případě musí být na vypínač elektromotoru zavěšena tabulka s nápisem „NEZAPÍNAT, STROJ SE OPRAVUJE“.

Při udržování a čištění je nutno dodržovat bezpečnostní předpisy.
Obsluha:

5. Obsluha dávkovacího a vyprazdňovacího šneku spočívá v podstatě jen ve spuštění, sestavení a regulaci výkonnosti. Spuštění a nastavení je dáno způsobem připojení variátoru elektromotoru na síť. Regulace dávkování spočívá ve změně otáček na variátoru regulačním kolečkem za chodu stroje. Nastavené dávkování surovin je přímo úměrné otáčkám. Šnek je objemovým dávkovačem a proto může v určitém rozsahu nastavené dávkování kolísat vlivem měnící se sypné váhy surovin, koeficientu tření suroviny a šnekovnice, zrnitostí a dalších fyzikálně-mechanických vlastností, proto je třeba při přechodu z jedné suroviny na jinou zkontrolovat, jaké množství té které suroviny z výpadu dávkovacího a vyprazdňovacího šneku vypadne za jednotku času, při konstantních otáčkách nebo za jednu otáčku.
6. Obsluhu smí provádět pouze pracovník tělesně a duševně způsobilý, který je podrobně seznámen s funkcí výrobku.
Metody přijaté pro odstranění nebo omezení nebezpečí způsobované strojním zařízením:

1.Všechny točivé součásti zařízení jsou opatřeny kryty , které zamezují obsluze aby s nimi mohla přijít do kontaktu a způsobit si pracovní úraz.

2.Víko šnekového dopravníku je pevně přišroubováno k přírubě žlabu . Tím se vylučuje jakýkoliv zásah ze strany obsluhy tak , aby došlo ke kontaktu obsluhy s rotující šnekovnicí za chodu stroje.

3.Všechny ostré hrany jsou zaobleny , aby nemohlo dojít ke zranění obsluhy pořezáním.

4.Pokyny pro obsluhu zařízení jasně stanovují kdy a za jakých podmínek smí obsluha zasahovat do obsluhovaného zařízení.

5.Obsluhu a údržbu smí provádět pouze pracovník tělesně a duševně způsobilý, starší 18 let, který byl podrobně seznámen s funkcí stroje a s bezpečnostními předpisy.

6.Elektrickou instalaci stroje musí provádět osoba , která má patřičné oprávnění a je způsobilá pro tuto práci.Doporučujeme tuto práci svěřovat odborným firmám.

7.Pracoviště musí být dostatečně osvětleno a na pracovišti musí být udržován pořádek.

Demontáž a likvidace zařízení:
1.Demontáž a likvidaci vyřazeného zařízení doporučujeme svěřit odborné firmě , která je pro tuto práci způsobilá. Před likvidací je nutno vypustit olejové náplně z převodových skříní!!

