Pouziti:

Pouzivaji se pro dopravu obili a jinych drobnych a suchych materialt ve svislém sméru od zdola
nahoru. Dopravovat se nedaji materialy vyznacujici se pfilnavosti, lepkavosti a materialy, které by
zpusobily korozi.

Rozdéleni:
typ vykon
EK 100 5 tun/hod.
EV 100 30 tun/hod.
EV 155 70 tun/hod.

OKE 50-20 30 tun/hod.
pro pokrutiny

VSechny uvedené vykony jsou pro material G=0,75 t/m3 a max. vlhkost 15%.
Popis:

Koreckovy elevator se sklada:

spodni hlava napinaci s vpadovym nastavkem
horni hlava s pohonnou jednotkou

vytahové Sachty

vytahové Sachty napinaci

igelitovy popruh s nabéraky (korecky)

SR

1. SPODN{ HLAVA

Je vyrobena z ocelového plechu vyztuzena profilovym materialem. Pro kontrolu chodu a sefizeni
popruhu je hlava opatfena dvéma kfizové umistnénymi vstupy. Uprostfed hlavy jsou svislé podélné
vyfezy jimiz prochazi hfidel bubnu. Hfidel je uloZzena na valivych loZiskach. Napinani dopravniho pasu
se provadi dvéma Srouby umistnénymi uprostfed hlavy. Na spodni hlavu je mozno umistnit dle pfani
zakaznika kapacitni snimac otacek — zafizeni, které vypne elmotor v pfipadé pfetizeni. Dale je mozno
osadit i druhy vpad do vytahu (v zakladnim provedeni se osazuje pouze jeden vpad do vytahu).

2. HORNI HLAVA

Je vyrobena z ocelového plechu vyztuZena profilovym materidlem. Sklada se ze dvou dill. Spodni dil
tvofi nosnou konstrukci pro télesa loZisek a kotouce. Vrchni dil je odnimatelny a uzavira vrchni hlavu.
HFidel je uloZzena na valivych loZiskach spole€né s vodicim bubnem. Ve vypadové &asti je umistnéna
splacha zamezujici pfepadu obili zpét do Sachty. V prostoru mezi Sachtami je stfiSka zamezujici
usazovani prachu. V horni ¢asti hlavy je mozno zhotovit aspiracni vyvod na pfani zdkaznika. Horni
hlava je osazena elektropfevodovkou, ktera je spojena s hfideli kotou¢e pomoci spojky. Sila
elektropfevodovky zavisi na typu a vysce elevatoru.




3. VYTAHOVA SACHTA
Spojuje spodni a horni hlavu elevatoru, zaroven slouzi jako vedeni pro pas a nabéraky.

4. VYTAHOVA SACHTA NAPINACI
Slouzi pro nakapsovani igelitového popruhu a zaroven jako kontrolni otvor pfi mozné havarii popruhu
a pfi jeho zkracovani.

5. IGELITOVY POPRUH S KORECKY

Slouzi k pfenosu materialu pomoci koreck, které jsou pfipevnény na popruh kore¢kovymi Srouby.
Pouzivany popruh méa oznacéeni FN 700-1200 a jeho $ifka je zavisla na typu elevatoru. Totéz plati i o
pouziti koreckd.

Provedeni:

Elevator se dodava nebaleny, v zakladnim natéru, mozno dle pfani zakaznika provést i povrchovou
upravu konecénou.

korecek EV 100 EK100 EV 155 OKE 50-20
Sife /mm/ 100 100 180 180
vodni obsah /m%/10% 0,28 0,28 0,77 0,77

vySka elevatoru EV 100 EK 100 EV 155 OKE 50-20

10 /m/ 22kW  1,1kW  4kW 2,2 kW
20 /m/ 4kW 22kW 7,5kW 4 kW
30 /m/ 7,5kW  4kW 11 kW 7,5 kW

Stavebni naroky:

Viz dispozi¢ni schéma sestaveni elevatoru.
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velikost oznaceni EK 100 5t/hod. OKE 50-20 30t/hod.
EV 100 30t/hod. EV 155 60t/hod.
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Doporucéena maziva:



Zaruka:

24 mésicu od uvedeni elevatoru do provozu, nejdéle vSak 12 mésicl po dodani elevatoru
zékaznikovi.

Navod pro obsluhu montaz a udrzbu:

|. ZKOUSENI

1. Kontrolni zkouSce ve vyrobnim zavodé podléha kazdy stroj.
Ve vyrobnim zavodé& se kontroluje:

spravnost provedeni podle vyrobnich a sestavnich vykresu
funkce napinani v celém rozsahu zdvihu (volnost pohybového mechanismu).

2. Po namontovani stroje v provozu se kontroluje:

spravné provedeni montaze a bezpecnostni opatfeni

napnuti dopravniho pasu a provedeni stroje

nastaveni regulacniho dilu splachy v horni hlavé na vzdalenost 25-30mm od koreCku na spoji
odchylka Sachet elevatoru od svislé osy v obou smérech nema byt vétsi jak (+-) 5mm

3. Za provozu pfi zatizeni stroje se kontroluje:

chod a smysl otaceni stroje (bez zfetelnych razd a chvéni)

vykon a funkce stroje

tésnost proti zatruSovani (vizualni kontrola)

mazani a teplota loZisek — nema byt vétsi jak 60°C (bezprostfedné po zastaveni stroje)
chod pasu po stfedu valcl (vizualni kontrola)

Tyto zkouSky zajistuje uzivatel.

[l. MONTAZ

)

Montéaz se zpravidla provadi od spodni hlavy smérem nahoru.

Sachty musi byt montovany tak, aby Gchylka od svislé osy nepfesahla maximalni dovolenou
uchylku (+-) 5Smm.

HFidele hlav elevatoru (spodni a horni) musi byt ve vodorovné a souosé poloze, coz je
predpoklad Fadného chodu popruhu po kotoucich.

Dopravni pas (popruh) — pfiprava k montazi:

Dopravni pas typu FN 700 se expeduje v kotoucich. Skladovani je tfeba provadét

v mistnostech s teplotou 10 - 20°C. P¥i niz§ich skladovacich teplotach je nutno ponechat pas
24 hod. temperovat pfi pfedepsané teploté pred jakoukoliv manipulaci.

Vrtani otvorl do pasu na pfipeviiovani kore¢ku se musi provadét bezpodmineéné dle Sablony.
Sablona se priklada na dopravni pas a ruéni vrtackou se provrtavaji otvory, pficemz po
vyvrtani prvnich dvou otvoru je tfeba zajistit polohu $ablony na pasu $rouby. Toto zajisténi je
tfeba stale opakovat pfi kazdém posunuti ablony. Sablona se nesmi v priib&hu vrtani obracet
a posunuje se po pasu pouze v jednom sméru. Nepfesnost osovych rozte¢i miize byt
maximalné (+-) 5mm.

Do takto v pfedeslém postupu pfipraveného pasu se narazi Srouby (pozor na poSkozeni
zavitu) a takto osazeny pas se navlékne do elevatoru.

Spojeni pasu a jeho dostatecné napnuti se provadi napinacimi vale¢ky. Na oba konce pasu
se pripevni valecek s provazy navinutymi v drazkach valeck(l se valecky stahuji tak dlouho, az
je pas dostate¢né napnut. Po tomto staZeni se pas ufizne na kone¢nou délku a to tak, aby na
pfeplatovani (spoj) bylo pocitdno asi 400mm. Pfeplatovani je tfeba provést s ohledem na
smér pohybu pasu pres kotou€. Do spoje jesté pfidame dva pary spoj. Sroubu navic. Spoj je
rovnéz osazen korecky.

Zapojeni elektromotoru je nutné provést dle elektroprojektu, nebo dle schéma zapojeni v TP.



k)

Za chodu musi byt vSechny vizitéry a dvifka zavieny a nasazeny bezpe¢nostni kryty.

Prvni spusténi stroje:

4. Pred prvnim spusténim stroje je tfeba dukladné prekontrolovat:

a) zda jsou vSechny rotujici €asti zakryty chranitky

b) zda jsou pfevodové elektromotory a pfevodovka naplnény olejovou napini

c) souosost hfideld elektromotoru, pfevodovky a hfidele horni hlavy — pfipadné znovu prestredit

d) zakotveni Sachet

e) elektroinstalaci — zda jsou dodrzeny vSechny pfislusné normy a predpisy

f) vzdalenost kore¢kl od plachy vypadu v horni hlavé, ktera ma byt 25-30mm od korec¢kl na
Spoji — popft. sefidit

g) po provedeni v§ech pfedchazejicich bodu se za provozu sefizuje sefizovacimi Srouby na
napinani chod pasu po stfedu valcu - vizualni kontrola se provadi dvifky ve spodni hlavé

lll. OBSLUHA

a) Obsluhu smi provadét pouze pracovnik télesné a duSevné zpusobily, ktery je podrobné
seznamen s funkci vyrobku.

b) Elevator pfi spravném napnuti dopravniho pasu a prichodnosti odsunovych cest vyzaduje
minimalni obsluhu.

c) Spodni hlava ma ve svém dnu hraditko, které slouzi za klidu stroje (zajisténi stroje)

k dokonalému vypusténi zbylého dopravovaného materialu. Hraditko se nesmi za chodu
stroje otevirat!

d) Ve spodni hlavé z boku je prahledny otvor, ktery slouzi ke kontrole chodu stroje a k vystfedéni
popruhu pfi napinani.

e) Priprovozu elevatoru musi byt i dvifka ve spodni hlaveé.

f) Denné je tfeba provést vizualni kontrolu napinaciho zafizeni spodni hlavy, zda je k dispozici
dostate€na napinaci délka. Pfi malé napinaci délce je tfeba provést zkraceni pasu a znovu ho
spojit.

g) P¥Fi mimofadné situaci je tfeba ihned zastavit stroj tlacitkem STOP!!!

IV. UDRZBA

a) Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s pfislunou kvalifikaci po podrobném seznameni
s funkci stroje.

b) P¥iinstalaci nového zafizeni nebo vymény nového dopravniho pasu se musi minimalné
jedenkrat tydné kontrolovat jeho napnuti a to po dobu tfi mésicu.

c) Udrzovani a opravy mohou byt provadény pouze za klidu stroje. V kazdém pfipadé musi byt
na vypina¢ elektromotoru zavé$ena tabulka s napisem ,NEZAPINAT, STROJ SE
OPRAVUJE".

d) Nejméné 2x mésicné je tfeba pfekontrolovat stav spoje pasu a zejména korec¢ku a dale stav
maziva v loziskach a loziskovych télesech. U pohonu je nutné zkontrolovat jednou meési¢né
stav olejové napiné a provést vymeénu po 16 000 motohodinach. PoSkozené korecky je tieba
neprodlené vyménit. Povolené Srouby korec¢ku je nutno dotahnout. 1x mési¢né je zapotrebi
prekontrolovat stav spojky a jeji opotfebeni véetné zafizeni proti zamleti elevatoru.

e) Cisténi vnéjsich &asti elevatord se provadi smetackem a prachovkou, dle potieby. Pohon

horni hlavy se nesmi &istit za chodu stroje. Cisténi Ize provadét jen na zajisténém stroji proti
spusténi.

V. METODY PRIJATE PRO ODSTRANENI NEBEZPECi ZPUSOBOVANE

STROJNIM ZARIZENIM

1.V8echny toCivé soucasti zafizeni jsou opatieny kryty , které jsou barevné odliSeny od celkového
barevného provedeni a které zamezuji obsluze aby s nimi mohla pfijit do kontaktu a zpusobit si
pracovni uraz.



2.Viko napinaci Sachty elevatoru je pevné pfiSroubovano k pfirubé Sachty . Tim se vylucuje jakykoliv
zasah ze strany obsluhy , tak aby doSlo ke kontaktu obsluhy s pohybujicim se dopravnim pasem a

s koreCky za chodu stroje.Totéz plati o kontrolnich a Cisticich mistech na spodni elevatorvé hlavé.
3.V8echny ostré hrany jsou zaobleny , aby nemohlo dojit ke zranéni obsluhy pofezanim.

4.Pokyny pro obsluhu zafizeni jasné stanovuji kdy a za jakych podminek smi obsluha zasahovat do
obsluhovaného zafizeni.

5.0bsluhu a udrzbu smi provadét pouze pracovnik télesné a dusevné zpusobily, starSi 18 let, ktery byl
podrobné seznamen s funkci stroje a s bezpe€nostnimi pfedpisy.

6.Elektrickou instalaci stroje musi provadét osoba , ktera ma patficné opravnéni a je zpUsobila pro tuto
praci.Doporuéujeme tuto praci svéfovat odbornym firmam.

7. Indukéni Cidlo hlidage otacek hnaciho bubnu musi byt sprdvné zapojeno a pfed uvedenim stroje do
trvalého provozu dlkladné odzkouseno.

8.Pracovisté musi byt dostate¢né osvétleno a na pracovisti musi byt udrzovan poradek.

VL. DEMONTAZ A LIKVIDACE ZARIZENI

1.Demontaz a likvidaci vyfazeného zafizeni doporu¢ujeme svéfit odborné firmé , ktera je pro tuto praci
zplsobila. Pred likvidaci je nutno vypustit olejové napiné z pfevodovych skFini !!!



